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The invention relates to a stream nozzle (13) for 
an inert gas welding torch (B). The inventive 
nozzle is provided with a coating (S) that adheres 
to at least a part of the surface of said nozzle in a 
material fit and consists of silver, especially 
galvanically mounted contact silver. 
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® SchweiSbrenner und Stromduse 

@ SchweiGbrenner (B) zum Schutzgasschweifcen, mit ei- 
nem innenliegendan Dusenstock (D), an dessen zum 
Schweifcbereich weisenden Endabschnitt eine hohle 
Stromduse (13) angebracht ist, wobei auf zumindest ei- 
nem Tail der Oberflache der Stromduse (13) eine metalli- 
sche Antihaft- und Reflexions-Beschichtung vorgesehen 
ist, dadurch gekennzeichnet, da£ die Beschichtung (S) Sil- 
ber als Hauptbestandteii aufweist. 
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SCH WEISS BRENNER UND STROMDOSE 



BESCHREIBUNG 

Die Erfindung betrifft ©inert SchweiGbrenner gemSG Oberbegrlff des Anspmches 1 
sowie eine Stromduse gemaS Oberbegriff des Anspruchs 8. 

Die Stromduse, auch KontaktdQse genannt, besteht ublicherweise aus Elektrolyt- 
Kupfer oder aus einer verschleiRfesteren Kupfer-Chrpm-Zirkonium-Legierung. 
Daneben gibt es weitere Legierungsvarianten, z.B. mft Beryllium. Aufgabe der 
StromdOse ist die Stromubertragung auf den und die Fiihrung des 
Elektrodendrahtes. Fur gute ProzeBsicherheit ist ein optimaler Stromubergang vom 
Dusenstock zur Stromduse notwendig. AuBerdem muG die Stromduse uber den 
Anbringungsbereich erhebliche Warme fibertragen. In der Praxis werden 
Stromdusen bisher In Qberwiegendem MaS ohne Oberflachenbehandlung, d.h. blank 
oder kupferblank, 

eingesetzt, wobei sie uber eine Schraubverbindung oder eine Steckverbindung 
austauschbar am Dusenstock befestigt werden. Beim SchweiBen auftretende 
SchweiBperten oder SchweiGspritzer zeigen die unerwOnschte Tendenz, auf der 
freiliegenden Oberflache der StromdOse anzuhaften. Dies kann zu negativen 
Beeinflussungen der Stromungsverhaltnisse des Schutzgases fQhren, das auBen 
entlang der StromdOse zur Schweittstelle stromt. An der Stirnflache und in der Nahe 
des Austritts des Elektrodendraht-Durchgangskanals haftende SchweiSspritzer 
konnen durch Reibung an dern Elektrodendraht den Vorschub behindern. In der 
Praxis sind aus diesen GrGnden Stromdusen bekannt, die zumindest auf ihrer 
Mantelflache und der Stirnflache eine metallische Beschichtung in Form einer 
Verchromung oder Vernickelung tragen. Diese Beschichtung soli einer verbesserten 
Reflexion der lichtbogenstrahlung (verringerte Warmeaufnahme) und auch dazu 
dienen, das Anhaften der SchweiGspritzer zu verhindem (Antihaftwirkung). Durch 
Verchromen oder Vernickeln gebildete Beschichtungen sind nicht nur teuer, sondern 
sie erfOllen die an siaaesteHterrErwartuflgen.nicht taiufrjeda/isteljendem MaB. 



Dazu kommt, daG Stromubergangsprobleme dann auftreten, wenn die Beschichtung 
bis in den Anbringungsbereich der StromdQse reicht, vermutlich weil der 
StromQbergang abhangig von der Schichtdicke schwankt. Es ist deshalb 
erforderlich, beim Aufbringen der Beschichtung den fur den StromQbergang 
vorgesehenen Anbringungsbereich abzudecken. Dies ist eufwendig. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen SchweiRbrenner der eingangs 
genannten Art sowie eine StromdQse fur einen solchen Schutzgas-SchweiSbrenner 
anzugeben, die kostengOnstig eine optimale Antihaft- und Reflexionswirkung 
erzielen lassen. Teil der Aufgabe soil sein, daft die metailische Beschichtung keinen 
negativen EinfluG auf clen StromQbergang nimmt, sondem gegebenenfalls sogar den 
StromQbergang verbessert 

Die gestellte Aufgabe wird mit den Merkmalen des Anspruchs 1 bzw. des Anspruchs 
8 gelOst. 

Oberraschend fQhrt eine Silberbeschichtung zu hervonagenden Antihaft- und 
Reflexionswirkungen. Selbst wenn sich die Silberbeschichtung bis in den 
Anbringungsbereich erstrecken sollte, hat sie keinen negativen EinfluB auf den 
StromQbergang, sondem verbessert sie sogar den StromQbergang. Die 
Warmeubertragungsfahigkeit einer Silberbeschichtung ist ohnedies optimal. Das 
Aufbringen der Silberbeschichtung laat sich kostengunstig durchfuhren, 
insbesondere in einer Massenproduktion, Da die Silberbeschichtung keinen 
negativen EinfluG auf den StromQbergang hat, sondern diesen sogar verbessert, 
braucht beim Aufbringen der Beschichtung keine Abdeckung von fur den 
StromQbergang wichtigen Oberflachenbereichen erfolgen, Dies vereinfacht die 
Beschichtung der StromdQse. 

ZweckmSQig besteht die Beschichtung aus galvanisch oder chemisch 
aufgebrachtem Kontaktsilber. Kontaktsilber Ifilit sich mit apparativ geringem 
Aufwand, mit gewunschter Schichtdicke und guter Haftung zum Material der 
KontaktdOse aufbringen. 



Die Beschichtung sollte eine im wesentlichan gleiehmaiiige Schichtdicke haben, 
vorzugsweise zwischen etwa 6 bis 10 jim. 

Oabei sollte die Silberbeschichtung zumindest an der Mantelflache und der freien 
Stimflache der Stromduse gleichmaGig vorhanden sein. 

Besonders zweckmSBig ist es, jedoch die gesamten Oberfiachen der Stromdusen 
mit der Silberbeschichtung zu versehen. Dies vereinfacht das Vorgehen beim 
galvanischen oder chemischen Beschichten der Stromduse erheblich. Die auch im 
Anbringungsbereich oder Kontaktbereich mit dem DQsenstock bzw. 
Brennerinnenrohr vorhandene Silberbeschichtung fOhrt zu einem optimalen Strom- 
und WarmeClbergang und leistet einen wichtigen Beitrag zur ProzeSsicherheit. 

Bei einer Stromduse mit einem Schraubansatz zum Herstellen einer 
Schraubverbindung mit dem DQsenstock bzw. dem Brennerinnenrohr ist auch das 
AuBengewinde des Schraubansatzes mit der Silberbeschichtung bedeckt. 

Eine Stromduse mit einem Steckansatz zum Herstellen einer Steckverbindung mit 
dem DQsenstock bzw. dem Brennerinnenrohr ist auch auf den PaSflachen des 
Steckensatzes mit der Silberbeschichtung bedeckt. 

Andere Metall-Spritzverfahren sind natQrlich zum Aufbringen der Silberbeschichtung 
auch praktikabel. 

Anhand der Zeichnung werden AusfQhrungsformen des Erfindungsgegenstandes 
beschrieben. wobei darauf hingewiesen wird, dafi die zwei gezeigten 
AusfQhrungsformen nur eine nicht beschrankende Auswahl aus weiteren 
AusfQhrungsformen darstellen sollen. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt eines Brennerkopfes mit einer AusfQhrungsform einer 
Stromduse, und 



Fig. 2 einen LSngsschnitt eines Tei[ eines Brennerkopfes mit einer anderen 
AusfOhrungsform einer Stromduse. 

In einem firennerkopf K eines Schutzgas-SchweiBbrenners B in Fig. 1 weist ein 
Brenner-lnnenrohr 1 an seinem freiliegenden Ends ein AufSengewinde auf, auf 

welches bei der gezeigten Ausfuhrungsform ein Dusenstock D losbar angebracht ist. 

An einem Brenner-AuBenrohr 4 ist ein Site 5 for ein Gasdusen-Mundsttick 6 

vorgesehen. Zwischen dam Innenrohr 1 und dem AuBenrohr 4 sind Isolierungen 7 

angebracht, zumeist aus nichtmetallischem Material. 

Der Dusenstock D ist als Hulse 8 mit DQsenbohrungen 9/und einem frontseitigen 
Innengewindeabschnitt 10 zum Einschrauben einer Stromduse 13 ausgestattet Die 
Stromduse 13, die beispielsweise aus Elektrolyt-Kupfer Oder aus einer 
Kupfer/Chrom/Zirkonium-Legierung bestebt, ist mit einem Schraubansatz 2 in das 
Innengewinde 10 eingeschraubt und somit austauschbar befestigt, Durch die 
Stromduse 13 veriauft ein Elektrodendraht-ZufOhrlcanal 3, der an einer freien 
Stirnflache 14 mundet, wobei die Stirnflache 14 gegebenenfalls geringfugig 
gegenuber dem Ende des Mundstuckes 6 zuriickgesetzt ist Zwischen dem 
Anbringungsbereich der Stromduse 13 am DQsenstock D und der Stirnflache 14 liegt 
ein Sufierer Mantelbereich 11 vor. 

Zumindest auf dem Mantelbereich 11 und der StimflSche 14 ist eine Beschichtung S 
aus Silber voflfiachig und stoffschfussig hafiend aufgebracht. Zweckmaliigenveise 
handelt as sich dabei urn galvanisch airfgebrachtes Kontaktsilben Die Beschichtung 
S kann sich jedoch auch bis auf den Schraubansatz 2 und sogar in den 
Durchgangskanal 3 erstrecken. 

In Fig. 2 ist bei einer weiteren AusfOhrungsform der StromdOse 13 eine 
Steckverbindung vorgesehen. Die StromdOse 13 besitzt einen Steckansatz 2' mit 
PaBflSchen 15, die zu entsprechenden PaBflSchen 10' des DQsenstocks D passen. 
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Bei beiden Ausfuhrungsformen ist die Anbringung der StromdOse 13 am Dusenstock 
D gezeigt. Es ist denkbar, die StromdOse 13 auch direkt am entsprechend 
modifizierten Brennerinnenrohr 1 anzubringen. 

in Fig. 2 ist die Beschichtung S aus Silber, vorzugsweise aus galvanisch 
aufgebrachtem Kontaktsilber, so ausgebildet, dais sie die gesamte OberflSche der 
StromdOse 13 bedeckt, d.h. die StirnflSche 14, die Mantelfiache 11, die PalSflachen 
15. Die Schichtdicke X der Beschichtung S liegt zweckmaGigerweise zwischen 2 und 
15 jim, vorzugsweise zwischen etwa 6 bis 10 urn. 

Zum Aufbringen der Silberbeschichtung werden mehrere StromdQsen 13 in blankem 
Zustand, gegebenenfalls nach Oblichen Vorreinigurigsprozessen, In ein 
galvanisches Bad eingelegt, bis die Silber-Beschichtung S mil der gewunschten 
Schichtdicke aufgebracht ist. 

Urn die Antihaftwirkung der Silberbeschichtung S zumindest temporar noch zu 
verbessern, besteht die Mdglichkeit, ein Trennmittel aufzusprtihen, zumeist eine 
Olige Substanz, die Zusatze enthSIt, mit denen die Oberflache der 
Silberbeschichtung S passiviert wird, so da/J sich die Antihaftwirkung verstSntt 

Die bis in den Anbringungsbereich der StromdOse 13 am DOsenstock D bzw. dem 
Brennerinnenrohr 1 reichende und auch in diesem Bereich vollflachige Silber- 
Beschichtung verbessert den Stromubergang auf optimale Weise. 



Anspriiche 



1. Schweilibrenner (B) zum Schutzgasschwei&en, mit einem innenliegenden 
DQsenstock (D), an dessen zum Schweilibereich weisenden Endabschnitt eine 
hohle StromdQse (13) angebracht ist, wobei auf zumindest einem Teil der 
Oberflache der StromdQse (13) eine metallische Antihaft- und Reflexions- 
Beschichtung vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Beschichtung (S) 
Silber als Hauptbestandteil aufweist. 

2. Schweilibrenner nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Beschichtung (S) aus galvanisch oder chemisch aufgebrachtem Kontaktsilber 
besteht. 

3. Schweilibrenner nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dad die 
Silber- bzw. Kontaktsilberbeschichtung (S) eine im wesentlichen gleichbleibende 
Schichtdicke (X) zwischen 2 und 15 urn, vorzugsweise zwischen 6 bis 10 urn, 
aufweist. 

4. Schweilibrenner nach wenigstens einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Beschichtung (S) auf der an den 
Anbringungsbereich der StromdQse (13) am DQsenstock (D) angrenzenden 
Mantelflache (11) und an der freien Stirnflache (14) der StromdQse (13) vorgesehen 
ist. 

5. Schweilibrenner nach wenigstens einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Beschichtung (S) auf der gesamten Oberflache 
der StromdQse (13) vorgesehen ist. 



6. SchweiBbrenner nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Stromduse 
(13) einen Schraubansatz (2) aufweist, dessen AuSengewinde ebenfalls die 
Beschichtung (S) aufweist. 



7. SchweiBbrenner nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Stromduse (13) einen Steckansatz (2') aufweist, dessen 
PaBflache(n) (1 5) ebenfalls die Beschichtung (S) aufweist. 

8. Stromduse (13) fur einen Schutzgas-Schwei&brenner (B), welche einen von einer 
Anbringungsseite zu einer Stirnflache (14) . langsdurchgehenden 
Drahtdurchgangkanal (3) aufweist und auf zumindest einem Teil ihrer Oberflache 
eine stoffschlQssig fest haftende metallische Beschichtung tragt, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Beschichtung (S) aus galvanisch oder chemisch 
aufgebrachtem Kontaktsilber besteht 



